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بتطبيقات السحب العميقCuZn30تحديد الخليطة الفولاذية الأنسب لتكن بديلاً عن خليطة 

Determination the Most Suitable Steel Alloy that Replaces the CuZn30 Alloy in Deep Drawing 

Applications

المراجع

تمتلك إحدى شركات القطاع الصناعي المحلي خط إنتاج يسَتخدِم الخليطة 
CuZn30 ولأن السعي لتأمين الكميات المطلوبة من تلك الخليطة . مادة أولية

اصطدم بمشاكل غلاء الأسعار ومحدودية عروض التوريد، ظهرت الحاجة 

مكافئ للبحث عن خليطة بديلة منخفضة الثمن، بشرط أن تتمتع بسلوك ميكانيكي
وضمن ذلك . عندما توضع على خط الإنتاج المعني CuZn30لسلوك الخليطة 

يطة السياق، طرح موضوع البحث الحالي الهادف لتقييم السلوك الميكانيكي للخل
CuZn30 لعدد من الخلائط الفولاذية المستعملة بمجال السحب العميق، و

قارنات تجريبياً وعددياً، ومن ثم الإقرار بإمكانية الاستبدال بناءً على نتائج الم

.بين أنواع السلوك المسجلة

القسم النظري

ل الكروي الإمكانية قائمة للتعامل مع نتائج اختبارات المُشك ِ 

ابليتها بكونها مرجعية لمقارنة سلوك الخلائط المعدنية، في ق

ئط للسحب العميق، بهدف البحث بإمكانية استبدال الخلا

نتاج، أو المستعملة بأخرى متاحة، بدافع تخفيض تكاليف الإ

ة متابعته في حال فقدان إمكانية الحصول على الخليط

.الأساسية المستعملة

ابليتي وفقاً للمراجع العلمية المختصة، يمكن الحكم على ق

ة من خلال التشكيل والسحب العميق لصفائح الخلائط المعدني

تبارات ثوابت متعددة تحُصَّل قيمها من اختبارات الشد واخ

ل الكروي ي أس ذلك السياق، ينظر لثابتوضمن . المُشك ِ

بكونهما  (r)اللدننسبة الانفعال و(n)التقسية الانفعالية 

مقابل ينظر لثابتي معيارين متكافئين لتقييم قابلية التشكيل، وبال

بكونهما (Ei)ومعامل إريكسون  (β)نسبة السحب الحدية 

.معيارين متكافئين لتقييم قابلية السحب العميق

م على تتمثل المشكلة الأساسية التي تحد من إمكانية الحك

مميزة قابليتي التشكيل والسحب العميق من خلال القيم ال

ل لثوابت مستنتجة من اختيارات الشد واختبارات المُش ك ِ

تالي، وبال. الكروي بمحدودية القيم المرجعية المتاحة للعموم

حب العميق لأنواع فالمفاضلة الفعلية بين قابليتي التشكيل والس

افية محددة من الخلائط المعدنية تستدعي القيام بتجارب ك
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